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Werkzeugeinbau / WerkzeugeinbaumaBe

Einrichten

Vor dem Aufspannen eines neuen Werkzeugs auf der Maschine
sind folgende Punkte zu prifen:

Ergotech Ergotech Ergotech Ergotech Ergotech
pro 25 pro 35 pro 50 pro 80 pro 100
1 | min. Werkzeugeinbauhohe | 160 mm 180 mm 210 mm 250 mm 250 mm
und max. Offnungsweg 315mm | 850mm | 400mm | 450mm | 500mm
Der zur Verfligung stehende Offnungsweg ergibt sich als Differenz
aus dem max. Offnungsweg der Maschine und der Werkzeughohe,
Er muB mindestens so groB sein, daB das Formteil bei gedffnetem
Werkzeug leicht zu entnehmen (auszuwerfen) ist.
2 | min. zulassiger Werkzeug- 160 mm 160 mm 200 mm 215 mm 215 mm
durchmesser
3 | Durchmesser des Werk- 110 mm 110 mm 125 mm 125 mm 125 mm
zeug-Zentrierflansches Zentrierbohrung flr Standard-Aufspannplatten
max. Werkzeuggewicht
ohne Plattenabstiitzung 230 kg 230 kg - - -
" (ZE 262)
max. Werkzeuggewicht
mit Plattenabstiutzung 310 kg 310 kg 400 kg 510 kg 510 kg
(ZE 262)
davon Werkzeuggewicht
an der beweglichen
Werkzeugaufspannplatte 150 kg 150 kg - - -
ohne Plattenabstiitzung
. (ZE 262)
davon Werkzeuggewicht
an der beweglichen
Werkzeugaufspannplatte 230 kg 230 kg 270 kg 350 kg 350 kg
mit Plattenabstltzung
(ZE 262)
6 |Radius und Bohrung der Der Dusenradius und die DUsenbohrung sollten auf keinen Fall
AnguBbuchse groBer sein als der Radius und die Bohrung der AnguBbuchse.
7 | max. Auswerferlange und 179 mm 179 mm 211 mm 281 mm 281 mm
max. Auswerferhub 100mm | 100mm | 125mm | 150mm | 150 mm
8 | Kontrolle der Kihl- (und
Luft-) Anschlisse

Tabelle 12: WerkzeugeinbaumaBe prifen

werden.

== Hinweis

Der minimale Werkzeugdurchmesser darf nicht unterschritten
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